
浙江省科学技术奖公示信息表
提名奖项：科学技术进步奖
	成果名称
	重特大构件高精高效锯切关键技术及智能化装备研发

	提名等级
	一等奖

	提名书
相关内容
	国家发明专利：
（1）一种航天大型壳体锯切装备及其锯切方法（ZL201910180740.0），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：陈国金、朱妙芬、陈昌、袁以明、许明、龚友平、陈慧鹏、王万强、彭章明、苏少辉、李永宁，授权公告日：2020.03.03，中国。
（2）一种重特大结构件锯切装备及其锯切方法（ZL201910181622.1），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：陈国金、朱妙芬、陈昌、袁以明、许明、龚友平、陈慧鹏、王万强、彭章明、苏少辉、李永宁，授权公告日：2020.03.03，中国。 
（3）数控带锯设备锯切工艺与控制系统（ZL201610104506.6），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：陈国金、朱妙芬、陈昌、陈慧鹏、龚友平、苏少辉、 黄操、黎川，授权公告日：2017.10.03，中国。
（4）一种带锯床摇摆式锯切进给方法（ZL201510590217.7），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：倪敬、帅挺、刘国栋，授权公告日：2017.07.07，中国。
（5）一种基于双脉冲特性的金属带锯锯切方法（ZL201410165248.3），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：倪敬、顾瞻华、蒙臻、陈国金，授权公告日：2016.11.23，中国。
（6）带消振与纠偏控制装置的数控带锯床（ZL201610104970.5），专利权人：杭州电子科技大学，发明人：陈国金、朱妙芬、陈昌、陈慧鹏、龚友平、苏少辉、 黄操、黎川，授权公告日：2017.10.03，中国。
（7）圆锥工件数控带锯床锯切系统及加工方法（ZL201510590291.9），专利权人：浙江锯力煌锯床股份有限公司，发明人：王定胜、李斌胜、卢勇波、应晓伟、胡德亮、宋勇波、陈瑞雷，授权公告日：2017.09.08，中国。
（8）高铁受电弓碳滑板自动化加工设备及其加工方法（ZL201510203804.6），专利权人：浙江晨龙锯床股份有限公司
发明人：丁侠胜、丁泽林、江平，授权公告日：2016.05.04，中国，（另有美国、欧盟、日本和韩国专利各1件）。
（9）一种全数控CNC曲线仿形锯切带锯床及其使用方法（ZL201510203874.1），专利权人：浙江晨龙锯床股份有限公司，发明人：丁侠胜、丁泽林、江平，授权公告日：2017.08.04，中国。
（10）使用周期液控快速锯切装置的液压进给方法（ZL201611139655.2），专利权人：浙江锯力煌锯床股份有限公司，发明人：王定胜、李斌胜、张文科、卢勇波、张周屏、应晓伟、胡德亮，授权公告日：2019.07.23，中国。

	主要完成人
		姓名
	排名
	技术职称
	工作单位

	陈国金
	1
	教授
	杭州电子科技大学

	倪敬
	2
	教授
	杭州电子科技大学

	丁泽林
	3
	正高工
	浙江晨龙锯床股份有限公司

	李斌胜
	4
	工程师
	浙江锯力煌锯床股份有限公司

	王定胜
	5
	高工
	浙江锯力煌锯床股份有限公司

	丁侠胜
	6
	工程师
	浙江晨龙锯床股份有限公司

	朱泽飞
	7
	教授
	杭州电子科技大学

	陈昌
	8
	副教授
	杭州电子科技大学

	江平
	9
	高工
	浙江晨龙锯床股份有限公司

	邓方
	10
	高工
	浙江晨龙锯床股份有限公司

	陈慧鹏
	11
	副教授
	杭杭州电子科技大学

	卢勇波
	12
	高工
	浙江锯力煌锯床股份有限公司

	樊力
	13
	工程师
	浙江晨龙锯床股份有限公司


1.单位名称：杭州电子科技大学
2.单位名称：浙江锯力煌锯床股份有限公司
3.单位名称：浙江晨龙锯床股份有限公司

	主要完成单位
	

	提名单位
	浙江省教育厅

	提名意见
	[bookmark: OLE_LINK3]该项目提出了双脉冲、微激振和微摆动的复合锯切加工方法，发明了多模式自动切换、分段式自适应调整的锯切加工工艺和智能控制系统；开发了具有带锯条自动消振与纠偏补偿装置、多功能复合断除屑装置、柔性多带锯条结构的智能型数控锯床；设计了超重型锯床的模块化组合式锯架和三锯带轮传动机构以及异形锯切的锯带导向装置，研制了平锯、斜锯和竖锯等多种锯切工艺的可倾斜锯架自动调节装置，以及多油缸伺服同步强力驱动系统；提出了全程线速度和锯切负荷实时动态检测方法，研制了基于工况在线监测的锯切参数自适应控制和机器人协同上下料控制等制造执行系统（MES），创建了基于云平台互联网的锯床智能化运维数据中心。满足了航空航天、风电核电、高铁海洋等重特大构件高效精密锯切要求。开发的系列智能化数控锯切装备中，获中国专利优秀奖1款、国内首台套产品1款、浙江省内首台套产品5款、浙江省制造精品3款。相关技术已获36件发明专利、4件国际专利，起草了15项行业标准和2项“智能锯切带锯床”浙江制造标准，发表论文21篇。项目整体技术处国际先进水平，在多模式自动切换、分段式自适应调整的锯切加工工艺和智能控制系统以及自动消振与纠偏补偿等结构设计方面处国际领先水平。2017年至2019年，完成单位的项目产品实现新增销售70385万元、新增利税5583万元、新增出口创汇608万美元；项目部分技术成果在非完成单位得到了广泛的应用。经济和社会效益显著。
[bookmark: _GoBack]提名该成果为2020年度浙江省科技进步奖一等奖。



