浙江省科学技术奖公示信息表（单位提名）
提名奖项：（科技进步奖）
	成果名称
	大型复杂光学级零件注塑成型工艺与装备的研发及产业化

	提名等级
	一等奖

	提名书
相关内容
	1.发明专利，嵌入式可编程控制器的运动控制方法及装置，ZL201810929783.X，杭州电子科技大学，邬惠峰、严义、孙丹枫；
2.发明专利，温度采集与控制分离式注塑机数字化远传温度测控系统，ZL201310534076.8，杭州电子科技大学，严义、赵建勇、邬惠峰；
3. 发明专利，特大型塑料制品无模板注射成型智能制造设备及方法，ZL201510098391.X，北京化工大学，杨卫民、鉴冉冉、谢鹏程、焦志伟、阎华、谭晶、李好义、安瑛、丁玉梅；
4. 发明专利，两板式注塑机合模装置的开合模方法，ZL201410827703.1，泰瑞机器股份有限公司，饶宾期、周宏伟、姚礼贤、何英、潘宏伟、欧阳华兵；
5.发明专利，折流扰流组合式强化传热内插件，ZL201210413831.2，北京化工大学，杨卫民、王峰、张震、阎华、关昌峰、丁玉梅；
6. 发明专利，一种具有清料功能的塑料挤注成型机，ZL201410782374.3，泰瑞机器股份有限公司，周宏伟、罗居红、李立峰、高镭、卢运洁、戴金富；
7.发明专利，一种两板式注塑机拉杆平衡装置，ZL201410631289.7，泰瑞机器股份有限公司，周宏伟、李立峰、李斌斌、林武、杨卫民、李月林、丁玉梅、张君青；
8.发明专利，一种带冗余检测的注塑机数字IO转接线盒，ZL201310527848.5，杭州电子科技大学，严义、邬惠峰、戴均；
9. 发明专利，一种永磁同步电机的温升保护方法和系统，ZL201410359475.X，苏州汇川技术有限公司，匡两传
10. 邬惠峰、孙丹枫，High precision control in PTP trajectory planning for nonlinear systems using on high-degree polynomial and cuckoo search，Optimal Control Applications & Methods, 2019;40(1):43-54

	主要完成人
	邬惠峰，排名1，教授，杭州电子科技大学；
周宏伟，排名2，高级工程师，泰瑞机器股份有限公司；
谢鹏程，排名3，教授，北京化工大学；

陈佰平，排名4，讲师，杭州电子科技大学；
林  武，排名5，高级工程师，泰瑞机器股份有限公司；
匡两传，排名6，工程师，苏州汇川技术有限公司；
赵建勇，排名7，高级实验师，杭州电子科技大学；

杨卫民，排名8，教授，北京化工大学；
郑建国，排名9，高级工程师，泰瑞机器股份有限公司；
严  义，排名10，教授，杭州电子科技大学；

安  瑛，排名11，副教授，北京化工大学；
沈海波，排名12，工程师，泰瑞机器股份有限公司；
林鼎润，排名13，工程师，苏州汇川技术有限公司。

	主要完成单位
	1.杭州电子科技大学
2.泰瑞机器股份有限公司
3.北京化工大学

4.苏州汇川技术有限公司

	提名单位
	浙江省教育厅

	提名意见
	随着科学技术的发展，对塑料制品的需求从原先的民用级、普通工业级逐步向军工、航空航天等高端大型精密领域发展，尤其对复杂光学级零部件提出了迫切需求。本项目针对高端大型精密制造领域存在的技术瓶颈，对大型注塑成型装备的自主精密控制、大型光学级零部件成型工艺和成套装备等关键技术进行了联合攻关，取得了一系列重大创新成果，核心技术集中体现在以下三方面：

1、针对成型过程控制精度低、响应慢的问题，创新提出了毫秒级的外环运动控制与内环微秒级的优化控制相结合的高精度实时双控制方法，研制了高可靠控制器和动态控制算法，实现了重型机构的精准控制；

2、针对残余应力集中、变形缺陷控制难的问题，发明了多方位协同多时相积分注射成型方法、高可靠预开间隙式低压注射成型方法和高塑化质量自清理挤注成型工艺，攻克了大型光学级制品的成型难题；

3、针对重载下平稳性差、寿命短的问题，开发了轴向随动重载转盘多组分成型和高精度动态平衡技术，研制了防高温失磁失效高速重载伺服驱动技术，大幅降低了拉杆受力偏载率。

该项目已获发明专利23件；参与制定国际标准2项，共同制定国家标准6项、行业标准3项；发表高水平论文17篇，成果已完全实现了产业化。近3年新增销售收入超过34.23亿元。由两位院士为首的专家委员会给予该项目成果总体技术达到了国际先进水平的高度评价。

提名该成果为省科技进步奖一等奖。


